BUNDESREPUBUK DEUTSCHLAND 



DEUTSCHES 




PATENTAMT 



AUSLEGESCHRIFT 

1166219 



Internat.KL: B41n 



Nummer: 
Aktenzeichen: 
Anmeldetag: 
Auslcgetag: 



Deutsche KL: 15 1 - 8/03 



1 166 219 

A33473 VIb/151 
10. Dezemberl959 
26. Marz 1964 



1 

Die Erfindung betrifft eine Farbwalze, insbeson- 
dere fur Offset-Druckmaschinen, die als perforierter 
Speicherzylinder. ausgebildet und von einem porosen 
Medium umschlossen ist. 

Bekannt sind Farbauftragswalzen fiir Druck- 5 
maschinen, bei denen das porose Medium durch eine 
Filz- oder Schwammgummischicht gebildet wird. 
Diese Schicht dient als Puffer fiir das Auftragsgut, 
das durch die Perforationen im Speicherzylinder in 
die Kanale oder Saugraume der Schicht gelangt. io 
RegelmaBig wird das Auftragsgut iiber Verreibwal- 
zen vom Speicherzylinder abgenommen und dann 
mittelbar oder unmittelbar auf den zu bedruckenden 
Stoff aufgetragen. Die Maschen der Schicht miissen 
entsprechend der Viskositat des jeweiligen Auftrags- 15 
gutes so fein bemessen werden, daB dieses meist in 
fliissiger Form zugefiihrte Auftragsgut nur durch die 
Verreibwalze von der Schicht abgenommen wird, 
nicht aber auBer Betrieb vom Speicherzylinder ab- 
tropfen kann. ao 

Auf diese Weise konnte bisher eine befriedigend 
gleichmaBige Verteilung des Auftragsgutes nicht er- 
reicht werden. Die Kanale und Aufnahmeraume der 
Pufferschicht setzen sich namlich nach kurzer Be- 
triebszeit schon zu, vor allem in den Arbeitspausen. 35 
Es ist auch nicht ohne weiteres moglich, diese Riick- 
stande wieder aufeulosen oder fortzuspulen. Insbe- 
sondere kann man diese auf den ganzen Umfang ver- 
teilten Ruckstande nicht gleichmaBig beseitigen. 

Bei einem anderen bekannten Auftragswerk wird 30 
der Luftdruck im Speicherzylinder periodisch oder 
kontinuierlich ausgeglichen, so daB man mit einem 
vorgegebenen gleichbleibenden Unterdruck oder 
Uberdruck arbeiten kann. Damit lMBt sich zwar das 
Auftragsgut gleichmaBiger verteilen und die Betriebs- 35 
bereitschaft der Maschine steigern. Der Aufwand ist 
aber noch verMltnismaBig hoch. AuBerdem eignet 
sich diese Anordnung nur zum Auftragen vonFliissig- 
keiten, nicht aber von Pasten. AuBerdem konnen 
dabei die Perforationen des Speicherzylinders nur in 40 
einer Mantellinie vorgesehen werden, die bei abge- 
schalteter Maschine nach oben zu liegen kommt, so 
daB die Flussigkeit nur beim Auftragsvorgang her- 
austreten kann. 

Ausgehend von der eingangs genannten Auftrags- 45 
walze wird erfindungsgemaB vorgeschlagen, einen mit 
Poren versehenen elastischen Kunststoffschlauch un- 
mittelbar auf den Zylindermantel aufzuziehen, dessen 
Perforationen auf der Mantelflache gleichmSBig ver- 
teilt angeordnet sind. Es hat sich namlich heraus- 50 
gestellt, daB ein auBerst gleichmaBiges Auftragsver- 
halten dann erzielt wird, wenn man die R&ume, in 
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denen sich das Auftragsgut festsetzen oder kristalli- 
sieren kann, moglichst klein halt. Diese Forderung 
kann von einem elastischen Kunststoffschlauch ohne 
weiteres erfiillt werden, der beispielsweise aus CeDit, 
Polypropylen oder Polycarbonat besteht und eine 
StSrke von 0,05 mm bis 0,5 mm hat. Die genannten 
oder verwandten Kunststoffe haben bekanntlich eine 
recht hohe Festigkeit und sind unempfindlich gegen 
Abrieb. Sie konnen sich jedoch unter dem Druck, 
beispielsweise einer Verreibwalze, so weit verfonnen, 
daB das Auftragsgut aus den Poren herausgedriickt 
wird. Ein besonderer Druckausgleich fiir das Zylin- 
derinnere ist aber nicht erforderlich, da sich die 
Poren wahrend des Betriebes praktisch nicht ver- 
stopfen und sich daher Ausgleichsluftwege von selbst 
bilden. Die genaue Starke des Kunststoffschlauches 
und der Durchmesser der Poren muB im Einzelfall 
nach der Art, insbesondere der Viskositat, des ver- 
wendeten Auftragsgutes bestimmt werden. 

RegelmaBig sind die Poren zu den Perforationen 
des Zylindennantels versetzt angeordnet. Um daher 
eine reibungsarme und gleichmaBige Zufuhr des 
Auftragsgutes zu ermoglichen, kfinnen nach einem 
weiteren Erfindungsmerkmal die Poren des Kunst- 
stoffschlauches mit nach innen ragenden Kraterwiil- 
sten umgeben sein, iiber die sich der Kunststoff- 
schlauch am Speicherzylinder abstutzt. Die Hohe der 
Kraterwiilste soil dabei wenigstens gleich der halben 
Starke des Kunststoffschlauches ausgebildet werden 
oder in der GrdBenordnung dieser Starke liegen. Da- 
durch wird ein Pufferringraum geschaffen, der zwar 
ein nur unbeachtlich kleines Gesamtvolumen hat, 
aber sicherstellt, daB den Poren stets Auftragsgut in 
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ausreichender Menge zugefiihrt wird. Vor allem wird 
hierdurch die Elastizitat des Kunststoffschlauches in 
der Druckrichtung gesteigert. 

Nach einem weiteren Erfindungsvorschlag werden 
die Enden des Kunststoffschlauches porcnlos ausge- 5 
bildet und liegen abdichtend am Zylindermantel an, 
so dafl sie den vorerwahnten Pufferringraum nach 
der Seite hin abschlieBen. Beispielsweise kann man 
den Durchmesser des spannungslosen Kunststoff- 
schlauches kleiner als den AuBendurchmesser des io 
Speicherzylinders ausbilden, so daB sich die Enden 
von selbst federnd an die Mantelflache anfiigen. Ge- 
gebenenfalls lassen sich auch an den Enden nach 
innen ragende Ringverstarkungen vorsehen. Anstatt 
das Auftragsgut von Hand einzufullen, kann dieses 15 
schlieBlich auch durch einen hohi ausgebildeten 
Achszapfen des Speicherzylinders, z.B. iiber eine 
Dosiervorrichtung, eingebracht werden. 

Die Zeichnung gibt ein Ausfiihrungsbeispiel der 
Erfindung wieder. Es zeigt: 

F i g. 1 einen Langsschnitt durch eine erfindungs- 
gemaB ausgebildete Speicherwalze, 

F i g. 2 einen vergroBerten Teilschnitt durch Man- 
tel- und Kunststoffschlauch und 
F i g. 3 eine mogliche Walzenanordnung. *5 
Die erfindungsgemaBe Speicherwalze besteht im 
wesentlichen aus den beiden Endstiickenl, 2 und 
einem Zylinderrohr 3. Diese Teile bestehen aus 
Kunststoff, insbesondere Polyvinylchlorid oder Ma- 
crolon. Die Walze kann in bekannter Weise iiber 30 
ihre Zapfenla und la drehbar gelagert sein. Der 
Zylinderraum 4 nimmt das Auftragsgut 5 auf, das 
iiber Bohrungen 6, 7, 8 durch eine Offnung 9, die 
durch einen Deckel 10 verschlossen ist, emgefullt 
werden kann. Als Auftragsgut eignen sich auBer 35 
Fliissigkeiten auch Pasten. Die Bohrung 8 kann auch 
in einem der Zapfenla, la zentrisch vorgesehen 
werden, so dafi sich das Auftragsgut wahrend des 
Betriebes kontinuierlich zufiihren laBt. 

Der Zylinder 3 kann einen Durchmesser von etwa 40 
20 mm bis 40 mm und eine Starke von etwa 2 mm 
haben. GleichmaBig verteilt sind iiber das Rohr3 
Bohrungen bzw. Durchbriiche 11 in der GroBen- 
ordnung von etwa einem halben Millimeter ange- 
ordnet. Auf dem Mantel 3 ist ein Kunststoffschlauch 45 
12 aufgezogen, der aus Cellit besteht und eine Dicke 
von etwa 0,1 mm hat. Er weist ebenfalls gleichmaBig 
verteilte Poren 13 auf, die jedoch in kleineren Ab- 
standen als die Bohrungen 11 vorgesehen sind. Die 
Poren sind von auBen in den Kunststoffschlauch ein- 50 
gedriickt, so daB sich ringformige Kraterwulste 13 a 
bilden, iiber die sich der Schlauch an der AuBen- 
flache des Mantels 3 abstutzt. Die Durchmesser der 
Poren und die Hohe der Kraterwulste sind etwas 
groBer als die Dicke des Kunststoffschlauches aus- 55 
gebildet. Zwischen 3 und 12 bildet sich somit ein 
Ringrauml4. Wenn der Durchmesser des Kunst- 
stoffschlauches 12 etwas kleiner als der AuBendurch- 
messer des Zylinderrohres 3 ausgebildet ist, so 
schmiegen sich die Enden des Kunststoffschlauches, 60 
wie dies bei 15 dargestellt ist, fest an das Rohr 3 an. 
Eine andere Moglichkeit ist bei 16 dargestellt. Hier 
ist das Schlauchende mit einer nach innen ragenden 
Verstarkung versehen. In beiden Fallen wird der 
Ringraum 14 nach der Seite hin abgeschlossen. 65 

Die in F i g. 1 dargestellte Walze ist in F i g. 3 mit 
17 bezeichnet. 18 stellt eine Verreibwalze dar und 
19 die Auftragswalze. Zusatzlich zu ihrer Drehbe- 



wegung fuhrt die Verreibwalze 18 Schwingbewegun- 
gen in Richtung ihrer Achse aus. Der Antrieb des 
Auftragswerkes ist der Obersichtlichkeit wegen nicht 
dargestellt. Er kann an einer der beiden Walzen 18 
oder 19 angreifen. 

Bei der Drehung wird das Auftragsgut, insbeson- 
dere Farbstoff, durch Gewichts- und Fliehkrafte 
durch die Aussparungen 11 hindurch in den Puffer- 
ringraum 14 eingedriickt und fullt diesen nahezu 
gleichmaBig an. An der Beruhrungsstelle zwischen 
17 und 18 wird durch den Radialdruck die Farbe 
aus dem Raum 14 in die Poren 13 gebracht und ver- 
teilt sich an der Oberflache des Kunststoffschlauches 
12 zentrisch urn die Poren. Fur eine gleichmaBige 
Farbverteilung auf der Walze 19 ist es keineswegs 
notwendig, daB sich die so gebildeten Farbflecke 
iiber den ganzen Kunststoffschlauch erstrecken. 
Schon lediglich durch den Radialdruck kann erreicht 
werden, daB nach etwa zwei bis drei Umdrehungen 
die ganze Oberflache des Kunststoffschlauches etwa 
gleichmaBig mit Farbe bedeckt ist. Diese Verteilung 
wird unterstiitzt durch eine axiale Verreibebewegung 
der Walze 18. 

Bei der Umdrehung stellt sich an jeder Mantel- 
linie des Kunststoffschlauches 12 ein standiger 
Wechsel vonZusammendriicken undEntspannen ein. 
Im ersten Fall wird, wie schon erwahnt, die Farbe 
aus dem Ringraum 14 in die Poren gebracht, und im 
zweiten Fall fullt sich der Ringraum 14 iiber die 
Durchbriiche 11 wieder auf. Unmittelbar nach dem 
Entspannen bilden sich dabei stets kleine Luftwege, 
wobei die Luft durch 13, 14 und 11 in den Zylinder- 
raum 4 gelangt und den Volumenverlust durch Farb- 
abgabe selbstandig wieder auffiillt. 

Wenn das Farbwerk einige Tage stillgestanden hat, 
dann sind regelmaBig die Farbstoffteilchen, die sich 
auf der Schlauchoberflache, in den Poren, und zum 
Teil im Ringraum 14 befinden, auskristallisiert. Das 
gesamte Volumen dieser kristallisierten Farbteilchen 
ist aber so kiein, daB schon nach wenigen Umdrehun- 
gen die Festbestandteile vollstandig weggeschwemmt 
sind. Ein besonderer Reinigungsvorgang ist nicht 
notwendig, und auch der Zeitverlust tritt praktisch 
nicht in Erscheinung. 

Anstatt den Farbstoff durch die Offnung 9 in die 
Speicherwalze einzubringen, kann ggf. auch einer der 
Lagerzapfen la oder la durchbohrt ausgebildet wer- 
den, so daB die Farbe bzw. das Auftragsgut konti- 
nuierlich nachgefiillt werden kann. Die Kraterwulste 
13 a sind nicht unbedingt erforderlich fur die Funk- 
tionsfahigkeit der Maschine. Wenn namlich der 
Kunststoffschlauch glatt auf dem Zylindermantel 3 
aufliegt, so tritt doch das Auftragsgut unter Flieh- 
kraftwirkung durch die Durchbriiche 11 hindurch 
nach auBen und bildet zwischen 3 und 11 einen 
feinen Film, der vollstandig fur eine gleichmaBige 
Zufuhr zu den Poren 13 ausreicht. Dies ist vor allem 
bei der Verwendung von Fliissigkeiten mit geringer 
mittlerer Viskositat der Fall. Die Abmessungen der 
speziellenAusfiihrungsform miissen daher denEigen- 
schaften des jeweiligen Auftragsgutes angepaBt wer- 
den, 

Wenn auch die erfindungsgemaBe Farbwalze we- 
gen der damit erzielbaren, feinen Farbverteilung und 
der durch das Prinzip gegebenen Sicherung gegen das 
Eindringen des Feuchtmittels in die gespeicherte 
Farbe besonders fur die Zwecke des Flachdruckes, 
insbesondere Offsetdrucks, geeignet erscheint, so laBt 
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sie sich natiirlich auch bei anderen Druckverfahren 
mit Vorteil anwenden. 

Patentanspruche: 

1. Farbwalze, insbesondere fiir Offset-Druck- 5 
maschinen, die als perforierter Speicherzylinder 
ausgebildet und von einem porosen Medium urn- 
schlossen ist, dadurch gekennzeichnet, 
daB ein nut Poren (13) versehener elastischer 
Kunststoffschlauch (12) unmittelbar auf den Zy- io 
lindermantel (3) aufgezogen ist, dessen Perfora- 
tionen (11) auf der Mantelflacbe gleichmaBig 
verteilt angeordnet sind. 

2. Farbwalze nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Kunststoffschlauch (12) aus 15 
Cellit, Polypropylen oder Polycarbonat besteht 
und eine Starke von 0,05 nun bis 0,5 mm hat. 

3. Farbwalze nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Poren (13) des Kunststoff- 
schlauches (12) mit nach innen ragenden Krater- 30 
wulsten (13 a) umgeben sind, iiber die sich der 
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Kunststoffschlauch am Speicherzylinder (3) ab- 
stiitzt. 

4. Farbwalze nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Hone der Kraterwiilste 
(13 a) wenigstens gleich der halben Dicke des 
Kunststoffschlauches (12) ausgebildet ist. 

5. Farbwalze nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Enden (15, 16) des 
Kunststoffschlauches (12) porenlos ausgebildet 
sind, abdichtend am Zylindermantel (3) anliegen 
und einen zwischen Speicherzylinder und Kunst- 
stoffschlauch vorgesehenen Pufferringraum (14) 
fiir das Auftragsgut abschlieBen. 

6. Farbwalze nach Anspruch 5, gekennzeichnet 
durch an den Enden des Kunststoffschlauches 
vorgesehene, nach innen ragende Ringverstarkun- 
gen (16). 

7. Farbwalze nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB wenigstens ein Achszapfen des 
Speicherzylinders hohl ausgebildet und zur Zu- 
fUhrung des Auftragsgutes verwendet ist. 
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